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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnonimen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Vorrichtung zum Offnen von Kunststoifbeutein 

<§) Bei dieser Vorrichtung zum Offnen von Kunststoffbeu- 
teln (1) werden die schuppenforrnig ubereinanderliegend 
an zwei Tragbandern (4) losbar angeklebten Beutel (1) 
entlang einer Zufuhrbahn (11) einer Offnungsstation (5) 
durch Zug an den Tragbandern schrittweise zugefuhrt. An 
der Offnungsstation (5) fst eine Aniageflache {14a) vorge- 
sehen, an welcher der offnungsseitige Bereich der ersten 
Beutelwand durch die gespannten Tragbander (4) gehal- 
ten wird. Ein Saugnapf (18) ist aneinem senkrechtzur An- 
iageflache (14a) beweglichen Offnungskopf (16) angeord- 
net und dient zum anfanglichen Abheben der zweiten 
Beutelwand (3). An dem Offnungskopf (16) ist ein Greifer 
(19) schwenkbar a ngeordnet, welcher nach dem anfangli- 
chen Abheben der zweiten Beutelwand (3) an deren In- 
nenseite so andruckbar ist, dafi die zweite Beutelwand (3) 
zwischen Greifer (19, 19a) und Saugnapf (18) geklemmt 
, wird. AnschlieBend an die Offnungsstation (5) ist eine 
a Wickelelnrichtung (12) zum Aufwickein der von den 
Kunststoffbeutein losgeldsten Tragbander (4) vorgese> 
hen. 
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DE 197 49 

. \ • Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ofihen von 
Kunststoffbeuteln, die schuppenformig iibereinanderljegend 
an mindestens zwei in Abstand voneinander und senkrecht 5 
zum Offnungsrand der Beutel verlaufenden TVagbandem 
losbar angeklebt sind, mil einer Zufuhrbahn, entlang derer 
die Kunststoffbeutel einer Offnungsstation durch Zug an 
den TVagbandern schrittweise zufiihrbar sind, mit einer an 
der Offhungsstation vorgesehenen Anlageflache, an welcher lO 
der ofFnungsseitige Bereich der ersten Beutelwand durch die 
gespannten Tragbander gehalten und fixiert ist, und mit ei- 
ner pneumatischen Offnungseinrichtung, mittels welcher 
die gegenuberliegende zweite Beutelwand von der ersten 
Beutelwand zur Offnung des Beutels abhebbar ist, sowie mit 15 
einer anscHlieBend an die Offnungsstation angeordneten 
Wickeleinrichtung zum Aufwickeln der von den Kunststoff- 
beuteln losgelosten Tragbander. 

Bei einer derartigen, aus der DE 40 08 401 Al bekannten 
Vorrichtung zum Offben von Kunststoflfljeutein werden die 20 
durch die TYagbander miteinander verbundenen, schuppen- 
artig iibereinanderliegenden Kunststoffbeutel schrittweise 
iiber eine RoUenbahn und dnen an diese anschlieBenden, an 
der Oftiiungsstation angeordneten Tisch gezogen. Der Tisch 
bildet eine durchgehende Anlageflache (Auflageflache) fiir 25 
die Kunststoffbeutel. Ein Vorrat an Kunststoffbeuteln befin- 
det sich in einem Karton unter dem Tisch. Der schrittweise 
Transport der Beutel erfolgt durch eine Wickeleinrichtung, 
mit welcher die iiber die Vorderkante des Tisches gezogenen 
Tragbander aufgewickelt werden. Wenn der vorderste und 30 
oberste Beutel einen am Tisch angeordneten Sensor erreicht 
hat, wird die Wickeleinrichtung stillgesetzt und mittels meh- 
rerer Luftdlisen, aus denen Luftstrome austreten, der Beutel 
geoffnet. Hierbei wird die unten liegende erste Beutelwand 
von den Tragbandem an der Anlageflache des Tisches ge- 35 
haiten, wahrend die zweite, oben liegende Beutelwand von 
den Luftstromen angehoben und damit der Beutel geoffnet 
wird. Nach dem Offhen des Beutels wird eine trichtcrfor- 
mige Schute in den aufgeblahten vordersten Beutel gefahren 
und ein Zylinder driickt das Fiillgut, z. B. ein Kasestuck, 40 
durch die Schute in den Beutel. Dabei wird der vorderste 
Beutel von den Tragbandem gelost und iiber die RoUenbahn 
abtransportiert. Das Offnen der Kunststoffbeutel mittels 
Blasluftstromen ist jedoch nicht besonders zuverlassig und 
es funktioniert nur bei Beuteln, die gepudert sind und deren 45 
einander zugekehrte Beutelwande infolge der Puderung 
nicht aneinanderhaften. Bei ungepuderten Kunststoffbeuteln 
haften die einander zugekehrten Innenseiten der beiden 
Beutelwande, bedingt auch durch statische Aufladung, so 
stark aneinander, daB ein zuverlassiges Offnen mit Blasluft- 50 
stromen nicht gewahrleistet ist. Nicht oder nur teilweise ge- 
offhete Beutel fiihren zu Storungen, die eine Betriebsunter- 
brechung bedingen und auBerdem auch eine Bedienungsper- 
son zur Behebung von StSrungen erfordern. Nachteilig ist 
weiterhin, daB durch die Blasluftstrome Bakterien und son- 55 
stige Verschmutzungen in den geoffneten Beutel gelangen 
konnen. Die in einem Karton unterhalb des Hsches bevorra- 
teten Beutel konnen auBerdem durch herabfallende Produkt- 
stiicke und andere Fremdstoffe verschmutzt werden. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 60 
Vorrichtung zum Offnen von Kunststoffbeuteln der ein- 
gangs erwahnten Art zu schaffen, die zuverlassig und sto- 
rungsfrei arbeitet, sowie insbesondere ein zuverlassiges Off- 
nen von nichtgepuderten und gegebenenfalls elektrostatisch 
aufgeladenen Kunststoffbeuteln aller Art ermoglicht. 65 

Dies wird nach der Erfindung dadurch erreicht, daB die 
Pneumatische Offnungsvorrichtung mindestens einen Saug- 
napf umfaBt, welcher an einem senkrecht zur Anlageflache 
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beweglichen OfFnungskopf angeprdnet ist und zum anfang- 
iicHen Abheben der zweiten Beutelwand dient, und daB an 
dem Offnungskopf ein Greifer angeordnet ist, welcher um 
eine parallel zum Offnungsrand V^yerlaufende Achse 
schwenkbar am Offnungskopf gelagert und nach dem an- 
fanglicheii Abheben der zweiten Beutelwand an deren In- 
nenseite so andriickbar ist, daB die zweite Beutelwand zwi- 
schen Greifer und Saugnapf geklemriit wird. 

Die Erfindung geht also von dem Gedanken aus, zum Off- 
nen des jeweiligen Kunststoffbeutels sowohr einen oder 
auch mehrere Saugnapfe und zusatziich einen mcchanisch 
arbeitenden Greifer einzusetzen. We die Praxis gezeigt hat, 
konnen durch das Zusammenwirken von Saugnapf und 
Greifer ungepuderte und auch statisch aufgeladene Kunst- 
stoffbeutel jeglicha: Art, so z.B. Schlauchbeutel, Siegel- 
randbeutel, Schnimpfbeutel, mit groBter Zuverlassigkeit 
und storungsfrei geoffiiet werden, Durch den zusStzlich zum 
Saugnapf arbeitenden Greifer, der sich an die Innenscite der 
zweiten Beutelwand anlegt und dabei die zweite Beutel- 
wand auf den aus gummielastischem Material bestehenden 
Saugnapf preBt, konnen erhebliche Zugkrafte auf die Beu- 
telwand ausgeubt werden, so daB zuverlassig verhindert 
^yird, daB sich die Beutelwand beim Offnen ungewollt vom 
Offnungskopf lost. Auch kann das Offnen beschleunigt wer- 
den. Da das Offnen der Beutel ohne Blasluftstrome erfolgt, 
konnen auch keine Bakterien oder sonstige Verschmutzun- 
gen in den Beutel eingeblasen werden. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den 
Unteranspriicheii gekennzeichnet. 

Die Erfindung ist in folgendem, anhand eines in der 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispieles naher erlau- 
tert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht der Vorrichtung, 
Fig. 2 eine Draufsicht in Richtung n der Fig. 1 , 
Fig. 3 einen Teillangsschnitt der Vorrichtung, 
Fig. 4 einen Querschnitt nach der Linie IV-IV der Fig. 3, 
Fig. 5 einen Teillangsschnitt in einem vergroBerten MaB- 
stab. 

Die Kunststoffbeiitel 1 sind in flachem Zustand rechtek- 
kig. Im flachen Zustand liegen jeweils zwei Kunststoffolien, 
nachfolgend als erste Beutelwand 2 und zweite Beutelwand 
3 bezeichnet, aufeinander, die an drei Randern miteinander 
verbunden sind. Am vierten, vorderen Rand, der als Beutel- 
rand 2a bzw. 3a bezeichnet wird, sind die beiden Kunststoff- 
foUen nicht miteinander verbunden. Langs dieses Beutelran- 
des 2a, 3a soil der jeweils vorderste Kunststoffbeutel geoff- 
net werden. 

Die Kunststoffbeutel 1 sind als sogenannte Kettenbeutel 
hergestellt. Dabei liegt eine Serie von Kunststoffbeuteln 1 
schuppenformig iibereinander. Die Beutel 1 sind an zwei in 
Abstand voneinander und senicrecht zum Offnungsrand 2a, 
2b der Beutel 1 verlaufenden Tragbandem 4 losbar ange- 
klebt. Bei der gezeigten v6rteilhaften Ausfuhrungsform der 
Vorrichtung werden die Beutel 1 der Offnungsstation 5 hori- 
zontalliegend so zugefuhrt, daB die TVagbander 4 oben lie- 
gen und somit an die nach oben gekehrte AuBenseite der er- 
sten Beutelwand 2 angeklebt sind. Der Abstand der Off- 
nungsrander 2a, 3a zweier aufeinanderfolgender, schuppen- 
formig iibereinanderliegender Beutel 1 betragt beispiels- 
weise ca. 40 mm. Jeder Beutel 1 ist nur in diesem Bereich 
von ca. 40 mm mit den beiden Tragbandem 4 verbunden. 

Die an den Tragbandem fixierten Beutel 1 sind zweckma- 
Big auf einem zylindrischen Kern 6 zu einer Rolle 7 aufge- 
wickelt. Der Kern 6 wird von einer Achse 8 getragen, die 
drehfest in den Kern 6 eingreift. Die Achse 8 kann in eine 
Halterung 9 eingehangt werden. Mittels einer Bremsvor- 
richtung 10 ist die Achse 8 und damit auch die Rolle 7 ab- 
bremsbar. 
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Die auf der Rolle 7 aufgewickelten Beutel 1 werden von 
der RoUe 7 abgezpgen und iiber eine Zufiihrfoahn 11 der Ofif- 
nungsstation zugefiihrt. Dies erfolgt mittels einer im An- 
schluB an die fSfnungsstation 5 vorgesehenen Wckelein- 
richtung 1, 2, die durch einen nicht dargestellten Schrittmo- 5 
tor angetrieben wird. Die Wckeleinrichtung 12 dient zum 
AufWickeln der von den Kunststoffbeiiteln 1 losgelosten 
Tragbander 4. Der schrittweise Weitertransport der Kunst- 
.stoffbeutel 1 erfolgt also mittels der Wckeleinrichtung 12, 
welche die Tragbander 4 abschnittsweise aufwickelt, damit lO 
einen Zug auf die Tragbander 4 ausubt und diese spannt. Die 
Spannung der Tragbander 4 kann durch die Bremseinrich- 
tung 10 beeinfluBt werden. 

Die Zufiihrbahn 11 wird zweckmaBig durch zwei in der 
horizontalen Bewegungsrichtung B der Kunststoflfbeutel 1 15 
verlaufende W^kelprofilschienen 13 gebildet, die im Ab- 
stand der Beutelbreite b voneinander angeordnet sind. Die 
KunststofFbeutel 1 liegen mit ihrcn Langsrandem auf den 
horizontal verlaufenden Winkelschenkeln 13a der Winkel- 
profilschienen 13 auf. Deren gegenseitiger Abstand ist ent- 20 
sprechend der jeweiiigen Beutelbreite b einstellbar. 

An der Offnungsstation 5 ist eine Querschiene 14 vorge- 
sehen, deren Unterseite 14a eine Anlageflache fiir die beiden 
Tragbander 4 und auch fiir die oben liegende erste Beutel- 
wand 2 bildet. Durch die Wickeleinrichtung 12 werden die 25 
von den Beuteln 1 gelosten und iiber die UmlenkroUen 15 
gefuhrten Tragbander gespannt und in Anlage an der Anla- 
geflache 14a gehalten. 

XJnterhalb und gegenuberliegend der Anlageflache 14a ist 
ein Of&iungskopf 16 in vertikaler Richtung hohenbeweglich 30 
angeordnet. Die vertikale Hubbewegung des Offnungskop- . 
fes 16 wird durch eine Kolben-Zylinder-Einheil 17 bewirkt. 
Der Offnungskopf 16 tragt mindesiens einen nach oben ge- 
richteten Saugkopf 18, der von unten her auf die Anlagefla- 
che 14a zu beweglich ist. An dem Offnungskopf 18 ist fer- 35 
ner ein Greifer 19 angeordnet, welcher um eine parallel zum 
Offnungsrand 2a, 3a bzw. auch parallel zur Querschiene 14 
verlaufende Achse schwenkbar am Offnungskopf 16 gela- 
gert ist. Zum Antrieb des Greifers 19 dient eine am Off- 
nungskopf 16 abgestutzte Kolben-Zylinder-Einheit 21. 40 

Der Greifer 19 ist in Seitenansicht winkelformig ausge- 
bildet und weist eine Kiemmleiste 19a auf, welche von oben 
an den aus guminielastischem Material bestehenden Saug- 
napf 18 andriickbar ist. 

Der Saugnapf 18 ist gegenuber dem in Oflfnungsposition 45 
befindlichen vordersten Beutel in unmittelbarer Nahe des 
Offnungsbandes 2a, 3a desselben angeordnet, wie es aus 
Fig. 5 ersichtlich ist. 

Gegenuber der Offnungsstation 5 ist ein horizontal und 
damk in Beutellangsrichtung verfahrbarer Schlitten 22 an- 50 
geordnet, der durch eine Kolben-Zylinder-Einheit 23 an- 
treibbar ist. Der Schlitten 22 weist eine waagerechte Aufla- 
geflache 24 fiir das FuUgut, z. B. ein Kasestuck, auf An dem 
der Offnungsstation 5 zugekehrten Ende des Schlittens 22 
sind zwei Spreizbleche 25 angeordnet. Die Ebenen dieser 55 
beiden Spreizbleche erstrecken sich im wesentlichen in Ver- 
schieberichtung C des Schlittens 22 und senkrecht zur Auf- 
lageflache 24. Die Spreizbleche 25 sind an dem Schlitten 22 
senkrecht zu ihren Ebenen, d. h. gemaB Fig. 1 senkrecht zur 
Zeichenebene, gegenlaufig verschiebbar gelagert. Hierfiir 60 
dienen zwei ubereinander angeordnete Fuhrungsstangen 26, 
die sich quer zur Verschieberichtung C und waagerecht er- 
strecken. Die Spreizbleche 25 sind in die Beuteloffnung ein- 
fahrbar und zu diesem Zweck zu ihren der Offnungsvorrich- 
tung 5 zugekehrten Ende hin veijiingL 65 

Zur Bewegung der Spreizbleche 25 ist zweckmaBig ein 
Hebelgeslange 28 vorgesehen, bestehend aus zwei iiber die 
gemeinsame Achse 29 scherenartig gelenkig miteinander 



verbundenen doppelarmigen Hebeln 30. Die gemeinsame 
Achse 29 ist mit dem Schlitten 22 verbunden. 

Jeweils einer der Hebel arme der doppelarmigen Hebel 30 
greift an einem Trager 31 an, der das zugehorige Spreiz- 
blech 25 tragt. Der andere Hebelarm jedes doppelarmigen 
Hebels 30 ist jeweils iiber einen Lenker 32 mit einem in 
Schlittenverschieberichtung C beweglichen Antriebskopf 
33 verbunden. Als Antriebsmotor fiir den Antriebskopf 33 
dient eine vom Schlitten 22 getragene Kolben-Zylinder-Ein- 
heit 34. 

Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist folgende: 
Mittels der Wickeleinrichtung 12 und den von dieser aufge- 
wickelten Tragbandem 4 werden die Beutel 1 schrittweise 
zu der Offnungsstation 5 gezogen. Die Wickeleinrichtung 
12 wird stillgesetzt, sobald der Beutebrand 2a, 3a des vorder- 
sten Beutels 1 die Hintericante 14b der Querschiene 14 er- 
reicht hat Das Stillsetzen der Wickeleinrichtung 12 kann 
beispiel&weise uber eine Fotozelle erfolgen. Mittels der Kol- 
ben-Zylinder-Einheit 17 wird der Offnungskopf 16 nach 
oben verfahren und der Saugnapf 18 an die Unterseite der 
zweiten, untenliegenden Beutelwand 3 angedriickt und un- 
ter Vakuum gesetzt. Wenn das eingestellte Vakuum erreicht 
ist, wird der Offnungskopf 16 nach unten bewegt, wodurch 
die untenliegende Beutelwand 3 von der obenliegenden 
Beutelwand 2, welche durch die gespannten Tragbander 4 
gehalten wird, etwas abgehoben und der vorderste Beutel 1 
um einen Spalt geofifnet wird. Nach diesem anfanglichen 
Abheben der zweiten, unteren Beutelwand 3 wird mittels 
der Kolben-Zylinder-Einheit 21 der Greifer 19 aus seiner in 
Fig. 3 strichpunktiert dargestellten .Ausgangsstellung in 
seine in Fig. 3 strich-doppeltpunktiert dargestellte Greifstel- 
lung eingeschwenkt, wobei die Kiemmleiste 19a des Grei- 
fers 19 sich an die Innenseite der unteren Beutelwand 3 an- 
legt und diese gegen den Saugnapf 18 driickt. Auf diese 
Weise wird die untere Beutelwand 3 sic her zwischen der 
Klem-mleiste 19a des Greifers und dem Saugnapf 18 ge- 
klemmt. Bei weiterer Bewegung des Oflfnungskopfes 16 
nach unten wird die untere Beutelwand 3 nach unten mitge- 
nommen. Da die obere Beutelwand 2 noch immer an die 
Tragbander 4 angeklebt ist, form^n die Beutelwande 2, 3 
eine im wesentlichen rechteckige Beuteloffnung O. Der hin- 
tere, dem Beutelrand 2a, 3a abgekehrte Teil des Beutels wird 
dabei noch immer von den Wnkelprofilschienen 13 gehal- 
ten. Der Schlitten 22 wird nun mit dem auf der Auflagefla- 
che 24 angeordneten Fiillgut F in Richtung zur Offnungssta- 
tion 5 verschobeni wobei die einander genaherten Spreizble- 
che 25, wie es aus Fig. 4 ersichtlich ist, in die Beuteloffbung 
0 eintreten. Uber das Hebelgestange 28 und die Kolben-Zy- 
linder-Einheit 34 werden dann die Spreizbleche 25 gegen- 
laufig auseinandeigefahren, soweit dies der zu offnende 
Kunststoflfbeutel 1 zulafit. Nachdem dies erfolgt ist, wird der 
Greifer 19 in seine Ruhestellung verschwenkt und das Va- 
kuum am Saugnapf 18 aufgehoben. Ein Einschubzylinder 
35 schiebt das Fiillgut F von der Auflageflache 24 zwischen 
den Spreizblechen 25 hindurch in den geoffneten Beutel 1 
bis das FuUgut F am geschlossenen Ende des Beutels an- 
stoBt. Hierdurch wird der Beutel von Tragbandem 4 gelost. 
Der gefiillte Beutel wird mittels der RoUenbahn 36 abtrans- 
portiert. Sobald sich der geftillte Beutel von den Tragban- 
dem 4 gelost hat, werden diese mit der Wickeleinrichtung 
12 aufgerollt und damit die Beutelketle zur Offnungsstation 
5 hin in Richtung B bewegt, bis der Beutebrand 2a, 3a des 
nachsten Beutels wiederum die. Hinterkanle 14b der Quer- 
schiene 14 erreicht hat. 

Bei der rieuen Oflfnungsvorrichtung ist die horizon tale 
Zufiihrungsbahn 11, wie beschrieben, zweckmaBig mit Ab- 
stand oberhalb der RoUenbahn 36 angeordnet, so daB das 
Offnen der Beutel durch Zug nach unten erfolgt und die ge- 
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fullten Beutel unterhalb der leeren Beutel abtransportiert 
werden. Auf diese Weise k5nnen die leeren Beutel nicht 
durch herabfallende Fiillgutstucke und andere Fremdstoffe 
verschmutzt werden. Sie bleiben auch im Bereich der OfF- 
nungsstation sauber, so daB Storungen am Saugnapf vermie- 5 
den werden. Dank des scherenartigen Hebelgestanges 28 
konnen Beutel unterschiedlicher Breite in bezug auf eine 
vertikale Langsmittelebenie der Vorrichtung stufenlos ge- 
spreizt werden, ohne daB irgendwelche Einstellarbeiten an 
der Spreizvorrichtung, zu der die Spreizbleche 25 gehdren, lO 
erforderlich sind. 

Gegebenenfalls ware es auch denkbar, da6 die Tragban- 
der 4 gegeniiber den Beuteln 1 untenliegend in Hohe der 
Rollenbahn angeordnet sind. Hierbei ware allerdings die 
- Verschmutzungsgefahr der Beutel nicht ausgeschlossen. Ge- 15 
gebenenfalls konnte die Zufuhrung der leeren Beutel auch 
vertikal erfolgen. Die in den Zeichnungen diugestellte Ah- 
ordnung ist jedoch die vortdlhaf teste. 



Patentanspriiche 



20 



1 . Vorrichtung zum Offnen von Kunststoffbeuteln, die 
schuppenformig iibereinanderliegend an mindestens 
zwei in Abstand voneihander und senkrecht zum OflF- 
nungsrand der Beutel verlaufenden Tragbandem losbar 25 
angeklebt sind, mit einer Zufiihrbahn, endang derer die 
Kunststoffbeutel einer Offnungsstation durch Zug an 
den Trapbandem schrittweise zufuhrbar sind, mit einer 
an der Offnungsstation vorgesehenen Anlagefl^he, an 
welcher der ofiTnungsseitige Bereich d&r ersten Beutel- 30 
wand durch die gespannten Tragbander gehalten und fi- 
xiert ist, und mit einer pneumatischen Offnungsein- 
richtung, mittels welcher die gegenuberliegende zweite 
Beutelwand von der ersten Beutelwand zur Ofi&iung 
des Beutels abhebbar ist, sowie mit einer anschlieBend 35 
an die Offnungsstation angeordneten Wickeleinrich- 
tung zum Aufwickeln der von den Kunststoffbeuteln 
losgelosten Tragbander, dadurch gekennzelchnet, 
daB die pneumatische OfFnungs vorrichtung mindestens 
einen Saugnapf (18) umfaBt, welcher an einem senk- 40 
recht zur Anlageflache (14a) beweglichen Qffnungs- 
kopf (16) angeordnet ist und zum anfangHchen Abhe- 
ben der zweiten Beutelwand (3) dient, und daB an dem 
Offhungskopf (16) ein Greifer (19) angeordnet ist, wel- 
cher um eine parallel zum Offhungsrand (2a, 3a) ver- 45 
laufende Achse (20) schwenkbar am Ofifnungskopf 
(16) gelagert und nach dem anfanglichen Abheben der 
zweiten Beutelwand (3) an deren Innenseite so an- 
driickbar ist, daB die zweite Beutelwand (3) zwischen 
Greifer (19, 19a) und Saugnapf (18) geklemmt wird. 50 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zufiihrbahn (11) im wesentlichen ho- 
rizontal verlauft und am Ende derselben eine Quer- 
schiene (14) angeordnet ist, deren Unterseite (14a) die 
Anlageflache bildet und daB der Offnungskopf (16) in 55 
vertikaler Richtung hohenbeweglich und der Saugnapf 
(18) von unten her auf die Anlageflache (14a) zu be- 
weglicb ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zufiihrbahn (11) durch zwei senk- 60 
recht zur (Juerschiene (14) verlaufende, im Abstand 
der Beutelbreite (b) voneinander angeordnete Winkel- 
profilschienen (13) gebildet ist, auf deren horizontal 
verlaufenden Winkelschenkeln (13a) die L^gsrander 
der Beutel (1) aufliegen. 65 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der gegenseitige Abstand der "Winkelpro- 
filschienen (13) einstellbar ist. 



5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB der Saugnapf (18) gegeniiber dem in Off- 
nungsposition befindlichen vordersten Beutel (1) in un- 
mittelbarer Nahe des Qffhungsrandes (2a, 3a) dessel- 
ben angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Greifer (19, 19a) in Seitenan- 
sicht winkelformig ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die an den TVagbandern (4) 
fixierten Beutel (1) auf einem zylindrischen Kern (6) 
zu einer RoUe (7) aufgewickelt sind. 

8. ^ferrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Bremsvorrichtung (10) vorgesehen 
ist, die auf eine den Kern (6) tragende Achse (8) ein- 
wirkt. • 

9. \ferrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis B, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwei in die Beuteloffnung 
(O) einfahrbare Spreizbleche (25) an einem in Beulel- 
langsrichtung (Q verschiebbaren Schlitten (22), der 
eine Auflageflache (24) fur das FuUgut (F) aufweist, 
angeordnet ist, daB sich die Ebenen beider Spreizble- 
che (25) im wesentlichen in Verschieberichtung (C) des 
Schlittens (22) und senkrecht zur Auflageflache (24) 
erstrecken,^a6 die Spreizbleche (25) an dem Schlitten 
(22) senkrecht zu ihren Ebenen gegenlaufig verschieb- 
bar gelagert und nach dem Einfahren in die Beuteloff- 
nung (0) auseinanderfahrbar sind. 

10. ^forrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur gegenlaufigen Bewegung der Spreiz- 
bleche (25) ein Hebelgestange (28) vorgesehen ist, be- 
stehend aus zwei scherenartig gelenkig miteinander 
verbundenen, doppelarmigen Hebeln (30), deren ge- 
meinsame Achse (29) mit dem Schlitten (22) verbun- 
den ist, deren einer Hebelarm jeweils an einem, das zu- 
gehorige Spreizblech (25) tragenden Trager (31) an- 
greift und deren anderer Hebelarm jeweils iiber einen 
Lenker (32) mit einem in Schlittenverschieberichtung 
(C) beweglichen, von einem Antriebsmotor (34) an- 
treibbaren Antriebskopf (33) verbunden ist. 
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